Zalacznik nr 2

Szczegolowy opis przedmiotu zamowienia

Dotyczy: Remont komory przepompowni Sciekow sanitarnych usytuowanej
w SHR Plochocin przy ul. Lipowej i Mazowieckiej, na dzialce nr ewidencyjny 29/29
w gminie Ozaréw Mazowiecki”

Przedmiotem zapytania ofertowego s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robédt
modernizacyjnych na komorze pompowni S$ciekow za pomoca powloki zabezpieczajgcej
w systemie paneli z wlokna szklanego utwardzanego zZywica epoksydowa wraz z wymiang calej
armatury (oprécz pomp). Do specyfikacji zalaczono rysunki techniczne przepompowni $ciekow
(rys. nr 1irys. nr 2).

1. Zakres rob6t przewidzianych podczas modernizacji pompowni Sciekow:
W zakres robot wchodzi:
1.1 Demontaz oraz wymiana i ponowny montaz urzadzen i calej armatury z komory, komora
przepompowni wykonana jest w calosci ze stali weglowej ktora pod wptywem warunkow wewnatrz
zbiornika ulegta korozji. Powloki zabezpieczajace stal sa uszkodzone co naraza zbiornik na bezposrednie
dziatanie $ciekow.
1.2 Na czas robot kanat doptywowy bedzie zamkniety korkiem pneumatycznym. Transport Sciekoéw
bedzie si¢ odbywal za pomoca wykonanego by-passu ze studzienki umiejscowionej przed
przepompownig Sciekéw. Rurociagi by-passu nalezy wpiag¢ do komory znajdujacej si¢
za przepompownig Sciekéw na kolektorze ttocznym oddalonym od przepompowni ok. 130 m w kierunku
zachodnim. W komorze nalezy wykona¢ podejscie do trojnika $lepego i zamontowaé zasuwe dn 80 w
celu przylaczenia by-pasu.
1.3 Przed przystapieniem do wykonywania prac naprawczych zaleca si¢ przeprowadzenie doktadnej
analizy stanu zniszczenia podtoza. Podloza pod zaprawe kontaktowa powinny by¢ trwate, sztywne, nie
odksztalcajace si¢. Naprawiane powierzchnie, powinny by¢ wolne od kurzu, sadzy, thuszczéw, smarow,
srodkow antyadhezyjnych itp. Po wykonaniu powyzszych prac, przygotowane podtoze nalezy pokry¢
powloka zabezpieczajagca w systemie kompozytow polimocznikowych sktadajacych sie z gruntu oraz
membrany.
1.4 Komore przepompowni sciekow nalezy wytozy¢ panelami z widkna szklanego, utwardzanego zywica
epoksydowa, wnetrze zbiornika stalowego oczyscic i zabezpieczy¢ przed postgpowaniem korozji.

— Na czas prowadzonych prac nalezy zdemontowaé urzadzenia znajdujace si¢ w zbiorniku
przepompowni. Wyposazenie przepompowni zabezpieczy ZWiK. Zwik dostarczy pompy do
przepompowni, pozostate wyposazenie zostanie dostarczone i zamontowane przez wykonawce.

— Przepompowni¢ nalezy wyposazy¢ w pomost technologiczny, uchylny, wykonany z kraty
azurowej 32x32mm ze stali ko, dostosowany wymiarami do wielko$ci zbiornika, wykonany ze
stali nierdzewnej 1.4301. Pretow nie nalezy pozostawia¢ bez pokrycia ich specjalistyczna
zaprawg PCC.

1.5 Zabezpieczenie gornej ptyty pokrywowej — prace jak wyzej, jako powloke zabezpieczajaca nalezy
zastosowa¢ hydrofobowy $rodek do ochrony powierzchni stalowych narazonych na dziatanie warunkow
atmosferycznych.

1.6. Dostawa i montaz nowego wyposazenia przepompowni sciekow:

Dostawca dokona kompletacji wyposazenia przepompowni w oparciu o wymiary zbiornika.

1.6a. Demontaz: istniejacego wyposazenia (drabina, pompy, prowadnice, kolana sprzegajace)

1.6b Montaz:

— stop sprzegajacych dla pomp — szt. 2,



orurowania przepompowni $ciekow DN100, w wykonaniu ze stali nierdzewnej 1.4301 —2 kpl.,
zaworow zwrotnych kulowych DN100, np. JAFAR, Zeliwo — szt. 2,

zasuw odcinajacych migkko uszczelnionych DN100, np. JAFAR, zeliwo — szt. 2,
trojnika w wykonaniu ze stali nierdzewnej 1.4301, wykonanie warsztatowe — szt. 1,
prowadnic dla pomp zatapialnych w wykonaniu ze stali nierdzewnej 1.4301 — szt. 4,
kolan kotnierzowych DN100, stal nierdzewna 1.4301 — szt. 2,

drabinki ztazowej ze stali nierdzewnej 1.4301 — szt. 1,

pomostu serwisowego ze stali nierdzewnej 1.4301 — szt. 1,

nasady ptuczacej T-52, wykonanie aluminium — szt. 1,

tancuchow do pomp wraz z szeklami, stal nierdzewna 1.4301 — 2 kpl.,

elementow ztgcznych ze stali nierdzewnej 1.4301 — 1 kpl.,

pokrywy wlazowej zbiornika ze stali nierdzewnej 1.4301 — 1 kpl.

Prace demontazowe i montazowe przeprowadzié nalezy w ciagu ok. 7 dni roboczych.

1.7. Rozwigzania konstrukcyjne:

wszystkie spoiny wykona¢ w technologii wtasciwej dla stali kwasoodpornej,

orurowanie pompowni: piony tloczne wewnatrz przepompowni wykonaé ze stali nierdzewnej
1.4301

pion ttoczny taczony kotnierzami ze stali nierdzewnej 1.4301

trojnik zapewniajacy minimalne straty hydrauliczne, wykonany ze stali nierdzewnej 1.4301,
zastosowany do polaczen rurociagdéw tlocznych pomp,

prowadnice pompy wykona¢ ze stali nierdzewnej 1.4301,

elementy zlgczne: wszystkie potaczenia Srubowe, tj. Sruby, nakretki, podktadki sg wykonane
ze stali nierdzewnej 1.4301,

armatura zwrotna: zawory zwrotne kulowe kolierzowe z kulg gumowang pokryte trwatg farbg
epoksydowg odporng na dzialanie Sciekow, np. JAFAR,

armatura odcinajaca: zasuwy odcinajace pokryte trwala farba epoksydowa odporna na dziatanie
sciekow, np. JAFAR,

wszystkie potaczenia kolnierzowe nalezy uszczelni¢ uszczelkami wykonanymi z gumy odpornej
na dzialanie $ciekow,

drabinka ztazowa: powinna umozliwia¢ zejscie na dno zbiornika, o szeroko$ci co najmniej 30
cm, standardowa szeroko$¢ 340mm, wysoko$¢ miedzy stopniami 250mm, wykonana ze stali
nierdzewnej 1.4301, ze stopniami antyposlizgowymi,

pompowni¢ nalezy wyposazy¢ w pomost technologiczny, uchylny, wykonany z kraty azurowe;j
32x32mm ze stali ko, dostosowany wymiarami do wielko$ci zbiornika, wykonany ze stali
nierdzewnej 1.4301,

nasada pluczaca — T52 z pokrywa,

MATERIALY

Ogoélne wymagania dotyczace materialéw:

Wszystkie materialy uzyte do renowacji pompowni , musza by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego
stosowania w budownictwie oraz muszg posiada¢ Deklaracj¢ Wiasciwosci Uzytkowych Iub aprobate
techniczng.



Materialy do wykonania modernizacji komory pompowni :

a) Panele GRP wykonane z laminatu z Zywicy i wlékna szklanego

1. Zastosowanie: kominy i wnetrza studzienek rewizyjnych w sieciach kanalizacyjnych

2. Rodzaj zywicy: Poliestrowa, Winyloestrowa, Epoksydowa

3. Rodzaj nos$nika: Witokno szklane typ Advantex, ECR, odporne na warunki starzeniowe
i agresywne srodowisko

4. Zawarto$¢ nosnika w laminacie: 35% —60%

5. Sposob instalacji: Wprowadzenie zwinigtego panelu przez wilaz nastudzienny, roziozenie
i przymocowanie do powierzchni naprawianej studni / komory zachowujac odpowiedniej
grubosci szczeling ktdra pdzniej wypetnia si¢ masg iniekcyjng na bazie cementu. Sklejenie ztacza
nastgpuje poprzez zalaminowane krawedzi

6. Zakres $rednic: DN 1500 — 2000

7. Dhugos¢ do 200 mm

8. Zakres grubosci Scianki: PN-EN 11296-4:2011 wynosi 4mm +_ Imm

9. Kirétkookresowy modut sprezystosci (Eo): PN-EN ISO 178:2011 > 10 000 MPa

10. Naprezenie zginajace przy pierwszym peknieciu > 200 MPa

11. Wytrzymalo$¢ na zginanie PN-EN ISO 178: 2011

12. Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu (parametry badania: czas zanurzenia 24h, temp. Roztworu
60 °C, probka typu 1b PN-EN ISO 527-1:2012, PN-EN ISO 527-1:2012

13. Brak ekspozycji > 9,0%, po ekspozycji w H2SO4 (CP=5%) > 9,0%, po ekspozycji na NaOH
(CP=5%) =9,0%

14. Wytrzymato$¢ na rozcigganie: brak ekspozycji > 250 MPa, po ekspozycji w H2SO4 (CP=5%) >
240 MPa po ekspozycji na NaOH (CP=5%) > 210 MPa

15. Szczelnos¢ potaczen laminatu przy podci$nieniu 0,5 bar — 100%

a) Membrana zabezpieczajaca

Parametry gruntu

Gestos¢ wymieszanego materiatu : EN ISO 2811-1 g/cm? ok. 1,2
Lepko$¢ wymieszanego materialu : EN ISO 3219 mPas ok. 650
Sucho$¢ dotykowa : przy +20°C/ h , ok. 6

Przyczepnos¢ do betonu po 28 dniach: EN 1542 N/mm? > 2,0
Parametry powloki:

Statyczne mostkowanie rys: EN 1062-7, klasa A3 (23°C)
Dynamiczne mostkowanie rys: EN1062-7, Klasa B3.1(23°C)
Wydhuzenie przy zerwaniu: DIN 53504 20%

Twardo$¢ D Shore’a po 7 dniach EN ISO 868/0780

Scieralno$é —test Tabera (ubytek masy) EN ISO 5470-1, 194mg(wymagana <3000)

b) Material do natozenia powtoki antykorozyjnej stali zbrojeniowej oraz wykonania warstwy szczepnej:
jedno komponentowy, bazujgcy na cemencie, wielofunkcyjny, wigzacy i aktywny grunt ochronny.
Materiat posiada nastepujace cechy :wy
— Dbaza chemiczna - cement
— ochrona przed korozjg wg normy EN15183 — spetnione

¢) Materialy PCC do wykonania warstwy reprofilacyjnej



Jednosktadnikowa, mineralna zaprawa naprawcza typu PCC o wysokiej odpornosci na siarczany,

modyfikowana polimerami z dodatkiem widkien z tworzyw sztucznych przeznaczona do:

- wypehniania ubytkéw i wyréwnywania powierzchni betonowych lub murowych w konstrukcjach

inzynierskich narazonych na zwiekszona agresj¢ siarczanowa,

- wykonywania powlok ochronnych w kanatach $ciekowych otwartych i zamknietych oraz

studzienkach kanalizacyjnych

- uktadania warstw o grubosci od 6 do 50 mm w jednym cyklu roboczym

Material powinien spetniac nastgpujace wymagania:

- klasa ekspozycji XA1-XA3 wg PN-EN 206-1,

- spelnia wymagania dla zaprawy klasy R4 zgodnie z PN-EN 1504-3,

- opdr dyfuzyjny dla pary wodnej Sd < 1m wg PN-EN 7783-2:2001

- przyczepnos¢ do podtoza betonowego > 2 MPa wg PN-EN 1542:2000

- wytrzymalos¢ na sciskanie po 28 dniach > 60 MPa wg PN-EN 12190:2000

- wytrzymato$¢ na zginanie po 28 dniach > 9 MPa wg PN-B 04500:1985

- nasigkliwos$¢ po 28 dniach < 10% wg PN-88/B-06250,

- frakcja uziarnienia do 2,0 mm

d) Materiat do wykonania warstwy zabezpieczajacej zewnetrzng powierzchnie ptyty pokrywowej

Nalezy zastosowa¢ hydrofobowy alkoksysilan alkilu na bazie wody o zawartos$ci organicznych
substancji lotnych ponizej 350gram na litr

Glegbokos¢ penetracji: klasa I

SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu:

Sprzet wykorzystywany do wykonania modernizacji, musi odpowiada¢ wymaganiom
okreslonym w obowiazujacych w Polsce przepisach np. o ruchu drogowym, dozorze technicznym i innych
zwigzanych, jak rowniez spetnia¢ wymagania technologiczne wykonania i montazu elementow.

4. Normy

- PN-EN ISO 527-1:2020 Tworzywa sztuczne. Oznaczenie wlasciwos$ci mechanicznych przy statycznym
rozcigganiu.

- PN-EN ISO 527-4:2023 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wlasciwos$ci mechanicznych przy statycznym
rozcigganiu. Warunki badan kompozytow tworzywowych izotropowych i ortotropowych wzmocnionych
wiloknami

- PN-EN ISO 178:2019 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wlasciwos$ci przy zginaniu

- PN-EN ISO 175:2010 Tworzywa sztuczne. Metody badan stosowane do okreslenia skutkow zanurzenia
w cieklych chemikaliach

- PN-EN ISO 75-2:2013 Tworzywa sztuczne. Oznaczenie temperatury ugig¢cia pod obcigzeniem.
Tworzywa sztuczne i ebonit.

- PN-EN 1610:2015 Budowa i badania przewodow kanalizacyjnych

- PN-EN ISO 11296-4:2018 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do renowacji
podziemnych bezcisnieniowych sieci kanalizacji deszczowej i sanitarnej. Wykladanie regkawami
utwardzanymi na miejscu.

- PN-EN 2331:1997 Lotnictwo i kosmonautyka. Preipregnaty wtdkna szklanego. Metoda oznaczania
zywicy 1 wldkien oraz masy widkna na jednostke powierzchni.

- ITB-KOT-2020/1522 Wykladziny renowacyjne do bezwykopowej renowacji i uszczelniania
przewodow sieci kanalizacyjnych i wodociaggowych



5. Odbiér koncowy

Po wykonaniu wszystkich prac, nalezy dokonaé komisyjnego odbioru koncowego. W skiad
komisji wchodza: przedstawiciele Wykonawcy, Inwestora i Uzytkownika.

Po odbiorze koncowym, nalezy przedstawi¢ komisji wszystkie dokumenty oraz protokoly
badan i odbioréw czesSciowych.



